WYNALAZEK DRUKU I DRUKARNIA
GUTENBERGA

Jan Gutenberg (Johann Gensfleisch zum Gutenberg) urodzit si¢ w rodzinie mieszczanskiej ok.
1400 r. w Moguncji, a jego pdzniejsza dzialalno$¢ drukarska byta zwigzana przede wszystkim
wlasnie z tym miastem.W mtodosci pobierat prawdopodobnie nauki grawerstwa i zlotnictwa.
W wyniku sporu pomi¢dzy cechami rzemie§lniczymi a patrycjuszami, byt zmuszony
wyjecha¢ z Moguncji. Udat sie w 1434 r. do Strasburga, gdzie zajmowat si¢ przez pewien
czas zlotnictwem oraz pracowat jako szlifierz kamieni szlachetnych. W tym tez okresie
poczynil pierwsze starania w zakresie sztuki drukarskiej. Pochtonety one wszystkie jego
fundusze, przez co byl zmuszony zawigza¢ spotke z trzema ztotnikami: Andrzejem
Drizhenem, Andrzejem Heilmannem oraz Janem Riffem, ktorych w zamian za udzielone
wsparcie finansowe, Gutenberg miat na biezgco informowac o postepach w utrzymywanej w
tajemnicy nowej sztuce. W 1436 r. na zlecenie Gutenberga, tokarz Konrad Saspach sporzadzit
drewniang prasg, a z kolei ztotnik Hans Diinne — metalowe stemple, przypuszczalnie
zawierajace litery. Jednakze po $mierci jednego ze wspolnikow — Andrzeja Drizhena — jego
bracia wytoczyli Gutenbergowi sprawe sadowa o zwrot kosztow, ktore zmarty wytozyt na
dalsze prace nad wynalazkiem. Z materialow z toku procesu dowiadujemy si¢, ze wspdlnicy
mieli zajmowac si¢ produkcja luster w celu ich sprzedazy na odpuscie w Akwizgranie. Uczeni
sg jednak zdania, ze efektem ich pracy mogty by¢ nie lustra, a popularne w $redniowieczu
ksigzki noszace tytut Speculum humanae salvationis (Zwierciadto ludzkiego zbawienia).
Proces zakonczyt si¢ wyrokiem zasgdzajacym sptlate przez Gutenberga wktadu Andrzeja
Drizhena nie w petnej wysokosci 100 guldenow, ale zwrocie braciom zmartego jedynie 15
guldenow.

Nie wiadomo jak zaawansowane byly wowczas prace nad wynalazkiem. Zdaniem niektorych
badaczy pierwszym drukiem, ktory wyttoczyl Gutenberg miata by¢ Ksigga Sybilli z 1445r.,
jednak brak na to niezbitych dowodow.

Po dziesigcioletnim pobycie w Strasburgu Gutenberg powrocit do Moguncji. Nadal prowadzit
prace nad udoskonaleniem swojego wynalazku, zaciggajac pozyczke na kwote 800 guldenow
u bogatego kupca Jana Fusta. Jednakze bedac juz bliskim celu, Gutenberg znowu cierpial na



brak funduszy. Dopuscit wige Fusta do spotki i w ten sposob uzyskat kolejne 800 guldenow
na dalsze prace, a takze na wyposazenie i uruchomienie swojej drukarni.

Pomyst, ktory Gutenberg podjat si¢ zrealizowa¢ byt bardzo trudny i wymagat wielkiego
talentu rzemieslniczo — artystycznego oraz niebywatej kreatywnosci. Jak juz wspominatlam w
pewnych elementach Gutenberg wykorzystywat wczesniejsze rozwigzania i koncepcje, jednak
caty proces byt zmuszony opracowa¢ w pojedynke, przezwyci¢zajac liczne trudnosci dzigki
uzyciu wlasnych, nowatorskich rozwigzan. Nie wiemy jak doktadnie wygladal proces druku
Gutenberga, poniewaz nie dysponujemy wystarczajacymi materiatami zrédtowymi. Wigcej
informacji mozemy uzyskac o stanie drukarstwa w wiekach pdzniejszych: XV, XVI, XVII i
XVIII, m.in. dzigki zachowanym przekazom graficznym, jak tez dzieki podrgcznikom
drukarskim. Rekonstrukcja techniki druku Gutenberga moze by¢ wigc jedynie hipotetyczna,
przeprowadzona na podstawie wiadomos$ci o metodach pracy w pdzniejszych europejskich
warsztatach typograficznych.

Charakterystyczng cecha druku, wyr6zniajaca go wsrdd innych technik powielania ksiagzek,
byla opcja wielokrotnego uzycia ruchome;j czcionki do sktadania dowolnego tekstu.
Gutenberg w ciggu wieloletnich prac nad swoim wynalazkiem musiat przede wszystkim
uzyskac¢ tzw. pismo drukarskie, tzn. wlasciwy zestaw ruchomych liter — czcionek, odlanych z
wlasciwego stopu metali. Proporcje poszczegdlnych komponentdw stopu wynosity: 65%
olowiu, 23% antymonu i 12% cyny, jednakze mogty one ulega¢ niewielkim zmianom —
czasami zmniejszano ilo$¢ cyny, poniewaz byta bardzo droga. Dzigki antymonowi czcionki
byly odpowiednio twarde, a cyna powodowala, ze stop byl bardziej ptynny. Krzepnigcie stopu
nastgpowato w temperaturze 232°C. Opisany powyzej sktad stopu pochodzi z poézniejszego
okresu typografii, poniewaz oryginalne czcionki Gutenberga nie zachowaty si¢ do naszych
czas6w. Mogto to by¢ spowodowane tym, ze nie uzywat on do produkcji stopu antymonu,
przez co czcionki byty za migkkie 1 szybko si¢ odksztalcaty.

W druku ruchomymi czcionkami nie byty wystarczajace stemple znane z praktyki
introligatorskiej, nalezato wigc opracowa¢ metod¢ ich otrzymywania we wlasciwych
rozmiarach, odpowiedniej liczbie 1 jakosci. Jan Gutenberg przy wykorzystaniu rdznic
twardos$ci 1 temperatury krzepnigcia danych metali 1 stopdw, wykonat stalowe stemple z
wygrawerowanymi wypukle, negatywowymi (odwroconymi) wzorami liter i pozostatych
znakow pisarskich. Stemple te nazywane byly patrycami, z fac. pater — ojciec. Nastgpnie
wybijano patrycg odcisk danego znaku w migkkiej ptytce miedzianej, grubosci ok. 5 mm,
zwanej matrycg — z fac. mater — matka; utrwalala ona obraz wklesty, pozytywowy. Plyty te
byly formami, w ktére wlewano stop nadajacy si¢ do produkcji czcionek. Gutenberg
opracowat aparat do odlewania czcionek, ktéry byl miniaturowa komora odlewnicza,
posiadajaca dwie ruchome, metalowe Scianki. Dzigki temu mozna byto je przemieszczac 1
regulowac¢ wielkos$¢ prostokatnego otworu, do ktdrego z gory, przez lejkowaty kanat,
wlewano stop. W ten sposdb produkowano czcionki, ktore ztozone byly ze stupka —
prostokatnego trzonu o wysokos$ci ok. 25 mm oraz gtéwki, tzn. wypuklego, przestawionego
stronami, reliefu konkretnego znaku z tzw. oczkiem. Oczkiem byta gérna ptaszczyzna znaku,
ktora byta odbijana podczas druku po wezesniejszym naniesieniu na nig farby drukarskie;.
Poza czcionkami nalezato jeszcze wykonac tzw. §lepy — niedrukujacy materiat zecerski, czyli
justunek, ktorym wypehiano przerwy miedzywyrazowe i migdzywierszowe w sktadzie.
Gutenberg na potrzeby systemu drukarskiego, opracowat wiele roznych form liter, jak
réwniez ligatur, czyli potaczenia liter i abrewiatury (znakow skrotowych). Niestety nie
wiadomo czy czcionki Gutenberga posiadaty sygnatury, tj. wgtebienia na stupkach, ktore
mialy na celu utatwi¢ prace zecera przy chwytaniu czcionek i niwelowac ryzyko
umieszczenia czcionek ,,do gory nogami”.



Produkcja patryc byta bardzo trudna, czasochlonna i wymagata wiele uwagi. Czcionki o
roznej wysokosci powodowaty niejednolite odbicia poszczegolnych liter, a z kolei zte
osadzenie gtowki z oczkiem w stosunku do stupka czcionki (przez przesunig¢cia matrycy w
aparacie odlewniczym), owocowaty nierdwng linig pisma. Szacuje si¢, ze wykonanie 290
stempli niezbednych do otrzymania matryc pisma drukarskiego, tj. tekstury uzytej w
gutenbergowskiej Biblii 42 — wierszowej, pochtongto w przyblizeniu 200 dni roboczych.
Jednak sam odlew czcionek nie potrzebowat juz tyle czasu; odlewnik mogt zrobi¢ ok. 3000
czcionek dziennie. Podczas przygotowan do druku Biblii 42 — wierszowej odlewano
przypuszczalnie od 1500 do 2000 czcionek dziennie.

Odlane i posegregowane czcionki umieszczano w kasztach, a pdzniej zestawiano w wyrazy i
w wiersze w tzw. wierszowniku (winkielaku). Ztozony tekst umieszczano na ptycie o
ustalonym wymiarze kolumny, unieruchamiano i pokrywano farbg. Przed rozpoczeciem
wlasciwego druku sporzadzano odbitki korektorowe, przez doci$ni¢cie arkusza papieru do
sktadu. Po korekcie potencjalnych bledow sktad przenoszono na plyte drukowa,
zabezpieczano przed poruszaniem si¢ i przyciskano w prasie drukarskiej. Zadrukowane
arkusze nastepnie pozostawiano do wyschnigcia, a pdzniej taczono w sktadki. Tak
przygotowany tekst przekazywano do r¢cznego wykonczenia rubrykatorom i malarzom. Dalej
tekst bez oprawy, w sktadkach byt gotowy do sprzedazy.

Drugim, po aparacie do odlewu czcionek, wynalazkiem Gutenberga byta wtasnie drewniana
prasa drukarska. Byta ona skonstruowana na wzor prasy do prasowania papieru i tworzyly ja
dwa blaty, rama ze $rubg i postument. Na dolnym blacie, ktory byl ruchomy, ktadziono forme
ze sktadem drukarskim i przy uzyciu tamponéw skorzanych nanoszono na niego farbe
sporzadzong z sadzy i pokostu. Nastgpng czynnoscig byto natozenie na sktad wilgotnego
arkusza papieru, p6zniej podsuwano blat ze sktadem pod gorny blat przymocowany do $ruby.
Z kolei przykrecajac $rube, powodowano, ze gorny blat rtownomiernie przyciskat do sktadu
papier i odbijat na nim ztozony tekst.
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Jednakze nie mozna mysle¢, ze najpierw sktadano catos¢ tekstu, a nastepnie go drukowano.
Wymagaloby to zbyt duzej iloSci czcionek, ogromnej iloSci czasu pracy odlewnika i
niebotycznych wregez kosztow samych materiatow. Faktycznie system pracy przebiegat w
zgodzie z zasadg tzw. ,,typograficznego krwiobiegu”. Strony tekstu drukowano in folio,
poniewaz konstrukcja pras nie dawata mozliwos$ci druku dwodch stron naraz w tym samym
formacie (byto to mozliwe dopiero od 1470 r.). Nast¢pnie sktad demontowano, czcionki



czyszczono z farby tugiem i1 rozkladano do wtasciwych przegrdd w kaszcie. Jezeli zecer
posiadat wystarczajacg na ztozenie kilku stron tekstu ilo$¢ czcionek mogt spokojnie
pracowac. Dla przyktadu: w Biblii 42 — wierszowej na jedng strong przypadato w
przyblizeniu 2500 czcionek, ale dla przyspieszenia pracy zatrudniono kilku zecerow
jednoczes$nie, wigc liczba czcionek musiata by¢ tez odpowiednio wigksza.

Wartg chwili uwagi wydaje mi si¢ kwestia farby drukarskiej. Byta ona wytwarzana z pokostu
1 sadzy; pokost wytwarzano z oleju Inianego. Natomiast dodatkiem do oleju czgsto byta
zywica lub sproszkowany bursztyn; nastepnie sktadniki te gotowano az do zgestnienia.
Uwaza sie, ze dodawano czasami jeszcze mocz ludzki oraz biatko.Po ostudzeniu dodawano
sadze 1 otrzymywano gesta, thustg farbe o konsystencji pasty. Sadz¢ otrzymywano przez
palenie oleju z zywica pod metalowym przykryciem, aby fatwo mozna byto ja zebraé.

W pdzniejszym okresie w drukarniach znajdowaly si¢ specjalne piece do tzw. ,,kurzenia
sadzy”. Pojemnik z rozrobiona farbg znajdowat si¢ w poblizu prasy drukarskiej, aby utatwié¢
prace drukarzom. Oprocz czarnej farby, zacz¢to w krotkim czasie uzywac rowniez farb
barwnych — czerwonych i niebieskich, uzyskiwanych poprzez odpowiednie zmieszanie
pigmentdw, tj. cynobru lub ultramaryny z pokostem. Ttusta farba nie sptywata z metalowego
sktadu drukarskiego (z tego wzgledu nie uzywano farby wodnej) i nie przebijata na drugg
strong arkusza, dzigki czemu mozna bylo drukowa¢ dwustronnie. Druk dwustronny rowniez
byt wynalazkiem Gutenberga, poniewaz druki na Dalekim Wschodzie, jak i w Europie ksigzki
ksylograficzne odbijano jednostronnie.

Czarna farba uzywana przez Gutenberga przewyzszata jakoscig pozniejsze, XVII —i XVIII —
wieczne farby, ktore czesto powodowaty bragzowienie papieru, a niekiedy nawet go niszczyly
— przezerajac arkusze na wylot przez uzycie do ich produkcji agresywnych substancji
chemicznych. Nie $wiadczy to jednak,

ze Gutenberg byl rowniez odkrywca farby, jednakze umiejgtnie dostosowat do swoich potrzeb
osiggnigcia malarzy i drzeworytnikow, ktdrzy w swojej pracy takze uzywali gestych farb
olejnych.

Jak juz wspominatam, zadrukowane, wysuszone i wygtadzone arkusze zestawiono w sktadki.
Nalezy tutaj zaznaczy¢, ze poczatkowo nie drukowano sygnatur sktadek, a wpisywano je
recznie. RoOwniez nie byla drukowana numeracja kart 1 stron. Wytyczne dla rubrykatoréw,
ktorych zadaniem byto dopisywanie nagtowkow, srodtytutow 1 domalowywanie
potencjalnych inicjatow, drukowano w odrebnej instrukcji — tabularubricarum, ktéra byta
dodawana do kazdego egzemplarza ksigzki. Na koncu ksigzka byta iluminowana i oprawiana
poza drukarnig, niejednokrotnie na specjalne Zyczenie nabywecy, ktory przewaznie kupowat
dzieto w luznych sktadkach.

W apli o pant,
=7 Dotaliplig i
o | Binua et il e?
alamfaceee Teuis

Sonia Pijet -1l klasa gim






